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前　　言

　　本文件按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０２０《标准化工作导则　第１部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国食品工业标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ６４）提出并归口。

本文件起草单位：义乌市易开盖实业公司、苏州华源控股股份有限公司、奥瑞金科技股份有限公司、

广东英联包装股份有限公司、杭州中粮包装有限公司、上海宝钢包装股份有限公司、嘉美食品包装（滁

州）股份有限公司、癉兴集团股份有限公司、粤海中粤（中山）马口铁工业有限公司、河钢集团衡水板业有

限公司、福建福贞金属包装有限公司、上海东和欣控股股份有限公司、福建标新易开盖集团有限公司、华

测检测认证集团股份有限公司、谱尼测试集团股份有限公司、中科检测技术服务（广州）股份有限公司、

西安康派斯质量检测有限公司、聊城市产品质量监督检验所、欢乐家食品集团股份有限公司、江苏扬瑞

新型材料股份有限公司、中国罐头工业协会、中国食品发酵工业研究院有限公司。

本文件主要起草人：王小华、陈玉飞、刘有千、吴国峰、翁伟博、虞建卫、顾婕、范志龙、习志兰、

唐朝平、陈慧勇、李东、张木生、陈远洪、郭晓萌、刘文秋、汪婕、周卓为、宋薇、王方、方雪明、郭丽蓉、

柏建国、龚经纬、胡宇、吴刚、周贤禹、林志阳、东思源、阳小娟、邹梦华。
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食品金属容器内壁涂覆层抗酸性、抗硫性、

抗盐性的测定

１　范围

本文件描述了食品金属容器内壁涂层、覆膜层的抗酸性、抗硫性、抗盐性的测定方法。

本文件适用于以涂料铁（或铝）或覆膜铁（或铝）为基材的食品（罐头、饮料等食品）金属容器。

２　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

ＧＢ／Ｔ６６８２　分析实验室用水规格和试验方法

３　术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

４　原理

通过模拟实际接触内容物对食品金属容器内壁涂层、覆膜层的腐蚀情况，来评价其抗酸性、抗硫性、

抗盐性。

５　试剂和材料

除非另有规定，仅使用分析纯试剂。

５．１　试剂

５．１．１　水，ＧＢ／Ｔ６６８２，三级。

５．１．２　冰醋酸。

５．１．３　一水柠檬酸（Ｃ６Ｈ８Ｏ７·Ｈ２Ｏ）：纯度＞９９％。

５．１．４　一水Ｌ型半胱氨酸盐酸盐（Ｃ３Ｈ８ＮＯ２ＳＣｌ·Ｈ２Ｏ）：纯度＞９９％。

５．１．５　磷酸二氢钾（ＫＨ２ＰＯ４）：纯度＞９９％。

５．１．６　十二水磷酸氢二钠（Ｎａ２ＨＰＯ４·１２Ｈ２Ｏ）：纯度＞９９％。

５．１．７　九水硫化钠（Ｎａ２Ｓ·９Ｈ２Ｏ）：纯度＞９９％。

５．１．８　氯化钠（ＮａＣｌ）：纯度＞９９％。
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５．２　试剂配制

５．２．１　醋酸溶液（３％体积分数）

量取３０ｍＬ冰醋酸于１０００ｍＬ容量瓶中，用水定容。

５．２．２　柠檬酸溶液（２０犵／犔）

称取一水柠檬酸（Ｃ６Ｈ８Ｏ７·Ｈ２Ｏ）２１．８６ｇ，用水溶解并定容至１０００ｍＬ。

５．２．３　犔型半胱氨酸盐酸盐（０．５６犵／犔）、磷酸二氢钾（３．６犵／犔）、磷酸氢二钠（７．２犵／犔）的混合溶液

称取一水Ｌ型半胱氨酸盐酸盐（Ｃ３Ｈ８ＮＯ２ＳＣｌ·Ｈ２Ｏ）０．５６ｇ、磷酸二氢钾（ＫＨ２ＰＯ４）３．６０ｇ、十二水

磷酸氢二钠（Ｎａ２ＨＰＯ４·１２Ｈ２Ｏ）１８．２ｇ，分别用水溶解后，混合并用水定容至１０００ｍＬ。混合溶液应

在配制后４ｈ内使用。

５．２．４　硫化钠溶液（０．５犵／犔）

称取九水硫化钠（Ｎａ２Ｓ·９Ｈ２Ｏ）１．５４ｇ，用水溶解并定容至１０００ｍＬ，采用乳酸将ｐＨ值调至５．５～

６．０。

５．２．５　氯化钠溶液（３０犵／犔）

称取氯化钠（ＮａＣｌ）３０ｇ，用水溶解并定容至１０００ｍＬ。

６　仪器设备

６．１　高压灭菌锅：最高工作温度≥１３５℃，压力≥０．３ＭＰａ，工作时长≥２４ｈ。

６．２　惰性容器：采用不锈钢、聚四氟乙烯或玻璃等材质制成的容器，可加盖密封。

６．３　烘箱：最高温度＞１００℃，精度为０．１℃。

７　试验步骤

７．１　抗酸性

７．１．１　测试样品数量不少于６个。

７．１．２　金属容器的抗酸性采用柠檬酸溶液（５．２．２）进行试验，用来罐装含有醋酸的内容物的金属容器采

用醋酸溶液（５．２．１）进行试验。

７．１．３　将醋酸溶液（５．２．１）或柠檬酸溶液（５．２．２）加入金属容器中直至液面距罐口５ｍｍ～７ｍｍ并密

封；金属盖置于惰性容器中（铝盖避免使用铁质容器），加入测试醋酸溶液（５．２．１）或柠檬酸溶液（５．２．２）

直至液面距惰性容器口部５ｍｍ～７ｍｍ并密封。

７．１．４　将试验金属容器或惰性容器置于高压灭菌锅内进行高温杀菌。测试条件采用实际的杀菌温度

和时间。如实际杀菌条件无法得到时，根据可预见最苛刻条件，按表１选择测试温度，按表２选择测试

时间。测试结束后，待高压灭菌锅自然降压后取出待测样品。清水冲洗几次，于７０℃～８０℃烘箱中烘

干后目视检查内壁涂覆层是否有气泡、脱落、变色、泛白、腐蚀点等情况。
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表１　测试温度选择

单位为摄氏度

可预见最苛刻温度（犜） 测试选择温度

４０＜犜≤７０ ７０

７０＜犜≤１００ １００

１００＜犜≤１２１ １２１

１２１＜犜≤１３０ １３０

表２　测试时间选择

单位为分

可预见最长时间（狋） 测试选择时间

狋≤５ ５

５＜狋≤３０ ３０

３０＜狋≤６０ ６０

６０＜狋≤１２０ １２０

７．２　抗硫性

７．２．１　测试样品数量不少于６个。

７．２．２　铁质金属容器的抗硫性采用混合溶液（５．２．３）进行试验，铝质金属容器的抗硫性采用硫化钠溶液

（５．２．４）进行试验。

７．２．３　将混合溶液（５．２．３）或硫化钠溶液（５．２．４）加入金属容器中直至液面距罐口５ｍｍ～７ｍｍ并密

封；金属盖置于惰性容器中（铝盖避免使用铁质容器），加入混合溶液（５．２．３）或硫化钠溶液（５．２．４）直至

液面距口部５ｍｍ～７ｍｍ并密封。

７．２．４　将试验金属容器或惰性容器置于高压灭菌锅内进行高温杀菌。测试条件采用实际的杀菌温度

和时间。如实际杀菌条件无法得到时，根据可预见最苛刻条件按表１选择测试温度，按表２选择测试时

间。待高压灭菌锅自然降压后取出待测样品。清水冲洗几次，于７０℃～８０℃烘箱中烘干燥后目视检

查内壁涂覆层是否有硫化腐蚀、脱落、变色、泛白等情况。

７．３　抗盐性

７．３．１　测试样品数量不少于６个。

７．３．２　将氯化钠溶液（５．２．５）加入金属容器中直至液面距容器口５ｍｍ～７ｍｍ并密封；金属盖置于惰

性容器中（铝盖避免使用铁质容器），加入氯化钠溶液（５．２．５）直至液面距口部５ｍｍ～７ｍｍ并密封。

７．３．３　将试验金属容器或惰性容器置于高压灭菌锅内进行高温杀菌。测试条件采用实际的杀菌温度

和时间。如实际杀菌条件无法得到时，应根据可预见最苛刻条件按表１选择测试温度，按表２选择测试

时间。待高压灭菌锅自然降压后取出待测样品。清水冲洗几次，于７０℃～８０℃烘箱中烘干燥后目视

检查内壁涂覆层是否有泛白、剥离、脱落、起泡，密集腐蚀点等情况。

３

犌犅／犜 ×××××—××××



８　结果表述

试验报告包括下列信息：

ａ）　本文件编号；

ｂ）　测试样品的完整说明，特别是基体材料、膜厚、涂料类型和涂布方式等；

ｃ）　试验日期；

ｄ）　试验的环境状态；

ｅ）　试验条件；

ｆ）　所用试剂；

ｇ）　试验结果；

ｈ）　与规定的试验程序任何不同之处。
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